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 ГЛАВНАЯ ОСОБЕННОСТЬ НАШЕГО ЗАВОДА - ПОЛНАЯ АВТОМАТИЗАЦИЯ ПОДАЧИ СЫРЬЯ НА ЛИНИИ.
SICA - ЭТО ВСЕМИРНО ИЗВЕСТНЫЙ ИТАЛЬЯНСКИЙ ПРОИЗВОДИТЕЛЬПОСТЭКСТРУЗИОННОГО ОБОРУДОВАНИЯ 
ДЛЯ ПЛАСТИКОВЫХ ТРУБ. НА НАШЕМ ЗАВОДЕ РАБОТАЕТ РАСТРУБНАЯ МАШИНА SICA КОТОРАЯ ОТВЕЧАЕТ 
ЗАПРОВАЛЬНУЮ ФОРМУ ДЛЯ УПЛОТНИТЕЛЬНОЙ РЕЗИНЫ И МАШИНА ДЛЯ ЛИТЬЯ И ФОРМОВКИ ФИТИНГОВ ПОД 
ДАВЛЕНИЕМ. КАЖДАЯ ПАРТИЯ ПРОВЕРЯЕТСЯ НА ТЕРМОУСТОЙЧИВОСТЬ, СОПРОТИВЛЕНИЕ ДАВЛЕНИЮ, 
ЗАМЕРЯЕТСЯ ЛИНЕЙНОЕ РАСШИРЕНИЕ И ДРУГИЕ ФИЗИЧЕСКИЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ, КОТОРЫМ МОЖЕТ 
ПОДВЕРГАТЬСЯ ТРУБА В УСЛОВИЯХ ЭКСПЛУАТАЦИИ.

производственных линий
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Номин. наружный 
диаметр d

Стандартное размерное отношение SDR

6 7,4 9

Номинальная толщина стенки PP труб

PP-R / PPR-GF PP-R / PPR-GF PP-R / PPR-GF

16 2,7 2,2 1,8

20 3,4 2,8

25 4,2 3,5

2,3

32 5,4 4,4

2,8

40 6,7 5,5

3,6

50 8,3 6,9

4,5

63 10,5 8,6

5,6

75 12,5 10,3

7,1

90 15 12,3

8,4

110 18,3 15,1

10,1

12,3

Номин.
наружный 
диаметр d

Материал труб
PP-R

1Пред. откл.  (+) 2Овальность
10 0,3 1,1

12 0,3 1,1

16 0,3 1,2

20 0,3 1,2

25 0,3 1,2

32 0,3 1,3

40 0,4 1,4

50 0,5 1,4

63 0,6 1,6

75 0,7 1,6

90 0,9 1,8

110 1 2,2

125 1,2 2,5

Номинальная  
толщина стенки е

Предельное отклонение 
толщины стенки (+)1

> < PP-R
1 2 0,4

2,1 3 0,5
3,1 4 0,6
4,1 5 0,7
5,1 6 0,8
6,1 7 0,9
7,1 8 1
8,1 9 1,1
9,1 10 1,2
10,1 11 1,3
11,1 12 1,4
12,1 13 1,5
13,1 14 1,6
14,1 15 1,7
15,1 16 1,8
16,1 17 1,9
17,1 18 2
18,1 19 2,1
19,1 20 2,2
20,1 21 2,3
21,1 22 2,4
22,1 23 2,5
23,1 24 2,6
24,1 25 2,7
25,1 26 2,8

125
160 1,5 3,2

20,8 17,1 14,0

160 26,6 21,9 15,7
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Деталь Обозначение Примечание Коэффициент

Муфта 0,25

Муфта переходная

Уменьшение 
на 1 размер

0,40

Уменьшение 
на 2 размера

0,50

Уменьшение 
на 3 размера

0,60

Уменьшение 
на 4 размера

0,70

Угольник 90° 1,20

Угольник 45° 0,50

Тройник

Разделение потока 1,20

Соединение потока 0,80

Крестовина

Соединение потока 2,10

Разделение потока 3,70

Муфта комбинированая
внутренная резьба

0,50

Муфта комбинированая
наружная резьба

0,70

Угольник комбинированный
внутренная резьба

1,40

Угольник комбинированый
наружная резьба

1,60

Тройник комбинированный
внутренная резьба

1,40
 

—
 

1,80

Вентиль

20 мм 9,50

25 мм 8,50

32 мм 7,60

40 мм

 

5,70

18 19

1

2

3
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∆

∆

∆
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Размер 
компенсатора 
D, мм

 Компенсирующая 
способность  
Dl, мм

20 80
25 65-70
32 55
40 45

D

22 23

МАТЕРИАЛ

∆

∆

∆L общ = 2∆L.

∆
∆
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для того, чтобы при сварке между фитингом 
и трубопроводом нге оставалось пустот, 
которые возникают из-за того, что частицы 
металла остались на поверхности трубы, 
необходимо тщательно очистить 
поверхность трубопровода на месте сварки.
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ПОЯСНИТЕЛЬНЫЕ ПРИМЕЧАНИЯ:
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ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ 
ВОДОПРОВОДНЫЕ ТРУБЫ

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ 
ФИТИНГИ



ТРУБЫ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ PP-R ТРУБЫ КОМПОЗИТ АРМИРОВАННЫЕ СО 
СТЕКЛОВОЛОКНОМ PP-R

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-001-001-00120*3,4

25*4,2

32*5,4

40*6,7

50*8,4

63*10,5

S

d

S

d1 d
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100

80

40

40

20

20

Серый

101-001-001-001-002

101-001-001-001-003

101-001-001-001-004

101-001-001-001-005

101-001-001-001-006

101-002-001-001-001

101-002-001-001-002

101-002-001-001-003

101-002-001-001-004

101-002-001-001-005

101-002-001-001-006

Белый
Диаметр, 

мм (d)

102-001-001-001-00120*2,8

25*3,5

32*4,4

40*5,5

50*6,9

63*8,6

100

80

40

40

20

20

Серый

102-001-001-001-002

102-001-001-001-003

102-001-001-001-004

102-001-001-001-005

102-001-001-001-006

102-002-001-001-001

102-002-001-001-002

102-002-001-001-003

102-002-001-001-004

102-002-001-001-005

102-002-001-001-006

d

S
S

d1 d

Белый
Диаметр, 

мм (d)

103-001-001-001-00120*2,3

25*2,8

32*3,6

40*4,5

50*5,6

63*7,1

100

80

40

40

20

20

Серый

103-001-001-001-002

103-001-001-001-003

103-001-001-001-004

103-001-001-001-005

103-001-001-001-006

103-002-001-001-001

103-002-001-001-002

103-002-001-001-003

103-002-001-001-004

103-002-001-001-005

103-002-001-001-006

d

S
S

d1 d

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-001-002-00120*3,4

25*4,2

32*5,4

40*6,7

50*8,4

63*10,5

100

80

40

40

20

20

Серый

101-001-001-002-002

101-001-001-002-003

101-001-001-002-004

101-001-001-002-005

101-001-001-002-006

101-002-001-002-001

101-002-001-002-002

101-002-001-002-003

101-002-001-002-004

101-002-001-002-005

101-002-001-002-006

S

d

S

d1 d

Белый
Диаметр, 

мм (d)

102-001-001-002-00120*2,8

25*3,5

32*4,4

40*5,5

50*6,9

63*8,6

100

80

40

40

20

20

Серый

102-001-001-002-002

102-001-001-002-003

102-001-001-002-004

102-001-001-002-005

102-001-001-002-006

102-002-001-002-001

102-002-001-002-002

102-002-001-002-003

102-002-001-002-004

102-002-001-002-005

102-002-001-002-006
S

d

S

d1 d

Белый
Диаметр, 

мм (d)

103-001-001-002-00120*2,3

25*2,8

32*3,6

40*4,5

50*5,6

63*7,1

100

80

40

40

20

20

Серый

103-001-001-002-002

103-001-001-002-003

103-001-001-002-004

103-001-001-002-005

103-001-001-002-006

103-002-001-002-001

103-002-001-002-002

103-002-001-002-003

103-002-001-002-004

103-002-001-002-005

103-002-001-002-006
S

d

S

d1 d

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ 
ВОДОПРОВОДНЫЕ ТРУБЫ



ХОЛОДНАЯ ВОДА                                                                                                                                                     ГОРЯЧАЯ ВОДА

СИСТЕМЫ ОТОПЛЕНИЯ, С ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫМИ ТРУБАМИ И ФИТИН-
ГОВЫМИ ДЕТАЛЯМИ, БЕСПЕРЕБОЙНО СЛУЖАТ НА ПРОТЯЖЕНИИ 50-ТИ 
ЛЕТ.

ПОЛИПРОПИЛЕН ОЧЕНЬ ХОРОШО ПЕРЕНОСИТ ВОЗДЕЙСТВИЕ АГРЕС-
СИВНЫХ СРЕД, ТАКИХ КАК КИСЛОТЫ И ЩЕЛОЧИ.

БЛАГОДАРЯ ВКЛЮЧЕНИЯМ ИЗ ХРОМИРОВАННОЙ ЛАТУНИ, ПОЛИПРО-
ПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ БЕЗ ПРОБЛЕМ МОНТИРУЮТСЯ НА СИСТЕМЫ С 
МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ АРМАТУРОЙ.

ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ ФИТИНГИ, БЛАГОДАРЯ МАТЕРИАЛУ, ПОГЛОЩАЮТ 
ВИБРАЦИЮ И ШУМ, КОТОРЫЕ ВОЗНИКАЮТ ПРИ ПОВОРОТЕ ИЛИ РАЗДЕ -
ЛЕНИИ ПОТОКА ВОДЫ.

ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ФИТИНГОВ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ПОЛИПРОПИЛЕН - 
ЭКОЛОГИЧЕСКИ ЧИСТЫЙ МАТЕРИАЛ.

ФИТИНГОВЫЕ ДЕТАЛИ ИЗ ПОЛИПРОПИЛЕНА, БЛАГОДАРЯ ШИРОКОМУ 
ПРИМЕНЕНИЮ, МОЖНО НАЙТИ ВО ВСЕХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАГАЗИНАХ ПО 
ДОСТАТОЧНО НИЗКОЙ ЦЕНЕ.
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ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ 
ФИТИНГИ

СРОК СЛУЖБЫ (ЛЕТ) РАБОЧЕЕ ДАВЛЕНИЕ (БАР)

1 30.0 25.5 18.3 15.4 14.6 13.0

5 28.1 23.9 17.0 14.3 13.6 11.9

10 27.3 23.2 16.5 13.8 13.1 11.7

25 26.5 22.3 15.9 13.3 12.6 10.1

50 25.7 21.8 15.4 12.7 11.1 08.5

ТЕМПЕРАТУРА (ОС) 20 30 50 60 65 70



МАТЕРИАЛ ОРГАНИЧНО СМОТРИТСЯ. ОТВОДЫ (НА 90 И 45 ГРАДУСОВ), ТРОЙНИКИ (ПРЯМЫЕ И КОСЫЕ), МУФ
ИЗ ПОЛИПРОПИЛЕНА ЛЕГКО ИЗГОТАВЛИВАЮТСЯ ФИТИНГИ САМОЙ РАЗНООБРАЗНОЙ ФОРМЫ И РАЗМЕРОВ. 

ТЫ, ОПОРЫ ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ, ЗАГЛУШКИ И МНОГОЕ ДРУГОЕ. В ЗАВИСИМОСТИ ОТ НАЗНАЧЕ
НИЯ ТРУБОПРОВОДА, ФИТИНГИ МАРКИРУЮТСЯ СПЕЦИАЛЬНЫМИ ОБОЗНАЧЕНИЯМИ. 
PN25 – ЭТО АРМИРОВАННЫЙ ПОЛИПРОПИЛЕН. ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ТРУБ И ДЛЯ ФИТИНГОВ.
PN20 – ЭТО МАРКА ОЗНАЧАЕТ, ЧТО ФИТИНГ МОЖЕТ БЫТЬ ПРИМЕНЕН КАК В СИСТЕМАХ ГОРЯЧЕГО ВОДО -
СНАБЖЕНИЯ И ОТОПЛЕНИЯ, ТАК И В ХОЛОДНОМ ВОДОПРОВОДЕ.
Pn16  - ФИТИНГИ ТОЛЬКО ДЛЯ СЕТЕЙ ХОЛОДНОГО ВОДОСНАБЖЕНИЯ.

СВАРКИ ФИТИНГОВ И ТРУБ ДИАМЕТРОМ МЕНЬШЕ 63 ММ, ПРОИЗВОДЯТСЯ НА ОБЫЧНЫХ АППАРАТАХ ДЛЯ 
РАСТРУБНОЙ СВАРКИ. ТРУБОПРОВОДЫ ДИАМЕТРОМ СВЫШЕ 63 ММ ЛУЧШЕ СВАРИВАТЬ НА АППАРАТАХ С 
ГИДРАВЛИЧЕСКИМ ПРИЖИМНЫМ МЕХАНИЗМОМ. ЭТО НЕОБХОДИМО, ТАК КАК ВРУЧНУЮ ВГОНЯТЬ ФИТИНГ НА 
МУФТУ СВАРОЧНОГО АППАРАТА ДОВОЛЬНО ТЯЖЕЛО. ПОМИМО АППАРАТА РАСТРУБНОЙ СВАРКИ, ПРИ МОНТАЖЕ 
ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ФИТИНГОВ И ТРУБ НЕОБХОДИМЫ СПЕЦИАЛЬНЫЕ НОЖНИЦЫ ДЛЯ РЕЗКИ ПОЛИПРОПИЛЕ-
НА И ОЧИЩАЮЩЕЕ УСТРОЙСТВО, ДЛЯ СВАРКИ МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ ТРУБ.

НА МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫЕ ТРУБЫ КОНСТРУКЦИЯ МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВЫХ ТРУБ НЕ ПОЗВОЛЯЕТ ПРОВОДИТЬ 
СВАРКУ БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ ТРУБЫ. КАК ИЗВЕСТНО, МЕТАЛЛОПЛАСТИКОВАЯ ТРУБА УСТРОЕ -
НА СЛЕДУЮЩИМ ОБРАЗОМ: ВНУТРЕННЯЯ ПОВЕРХНОСТЬ ТРУБЫ ПОКРЫТА ПРОЗРАЧНЫМ СЛОЕМ ПОЛИЭТИЛЕНА, 
ЗАТЕМ ИДЕТ СЛОЙ ПОЛИПРОПИЛЕНА( ОСНОВНОЙ) И НА НЕГО НАМАТЫВАЕТСЯ АРМИРУЮЩИЙ СЛОЙ АЛЮМИНИ -
ЕВОГО ПРОКАТА, ПОВЕРХ КОТОРОГО УЖЕ ИДЕТ ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЙ СЛОЙ (ТОНКИЙ) ПОЛИПРОПИЛЕНА. В СВЯЗИ 
С ТЕМ, ЧТО НАРУЖНЫЙ СЛОЙ ПОЛИПРОПИЛЕНА ДОВОЛЬНО ТОНКИЙ, ОН НЕ ДАЕТ НАДЕЖНОГО КРЕПЛЕНИЯ 
С ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫМ ФИТИНГОМ. ПОЭТОМУ НЕОБХОДИМО СНИМАТЬ И ЭТОТ ВЕРХНИЙ СЛОЙ, И СРЕЗАТЬ 
НА ЭТОМ УЧАСТКЕ АРМИРУЮЩИЙ МЕТАЛЛ. СЛОЙ ПОЛИПРОПИЛЕНА И АРМИРУЮЩЕГО АЛЮМИНИЯ МОЖНО 
УДАЛЯТЬ И НОЖОМ, НО ЭТО ЗАНИМАЕТ ГОРАЗДО БОЛЬШЕ ВРЕМЕНИ И ПОСТРАДАЕТ КАЧЕСТВО ЗАЧИСТКИ.

С ФИТИНГОВЫМИ ДЕТАЛЯМИ ПРИ ПОМОЩИ ПАЙКИ. СПЕЦИАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ, КОТОРЫЙ ИМЕЕТ НАГРЕ
ТРУБЫ ИЗ ПОЛИПРОПИЛЕНА БЕЗ АРМИРОВАНИЯ, А ТАКЖЕ С НАЛИЧИЕМ АРМИРУЮЩЕЙ СЕТКИ, СОЕДИНЯЮТСЯ 

-
ВАЮЩУЮ ПОВЕРХНОСТЬ И НАКЛАДНЫЕ ДЕТАЛИ, СНАЧАЛА ОПЛАВЛЯЕТ ПОВЕРХНОСТИ ФИТИНГА И ТРУБЫ. 
ЗАТЕМ, ИХ СОЕДИНЯЮТ ДРУГ С ДРУГОМ, И ПОСЛЕ ОСТЫВАНИЯ ОБРАЗУЕТСЯ ЕДИНАЯ КОНСТРУКЦИЯ. ТЕМПЕ -
РАТУРА И ВРЕМЯ НАГРЕВА СВАРОЧНОГО ИНСТРУМЕНТА ЗАВИСИТ ОТ ДИАМЕТРА СВАРИВАЕМЫХ ЭЛЕМЕНТОВ. 
НЕОБХОДИМО ТОЧНО УСТАНАВЛИВАТЬ ПОЛОЖЕНИЕ ФИТИНГА НА ТРУБОПРОВОДЕ ЗА ПЕРВЫЕ 2-3 СЕКУНДЫ 
ПОСЛЕ СОЕДИНЕНИЯ, ПОЗЖЕ ЭТОГО ВРЕМЕНИ, ПОВЕРНУТЬ ФИТИНГ БЕЗ ПОВРЕЖДЕНИЯ СОЕДИНЕНИЯ БУДЕТ 
НЕВОЗМОЖНО.

-
-

НАИБОЛЕЕ РАЗВИТО И ХОРОШО НАЛАЖЕНО ПРОИЗВОДСТВО ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ФИТИНГОВ. 
НА НАШЕМ ЗАВОДЕ ПРИМЕНЯЮТСЯ САМЫЕ СОВРЕМЕННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ ИЗГОТОВЛЕНИЯ НА СОВРЕМЕННОМ 
ОБОРУДОВАНИИ ПО ПРОИЗВОДСТВУ ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ФИТИНГОВ И ТРУБ. НАЛИЧИЕ БОЛЬШОГО ОПЫТА 
РАБОТЫ В ЭТОЙ ОБЛАСТИ И КОМПЕТЕНТНОСТИ СПЕЦИАЛИСТОВ, ПОЗВОЛЯЕТ ИМ ИЗГОТОВЛЯТЬ ФИТИНГИ И 
ТРУБЫ КАЧЕСТВЕННО И С ТОЧНЫМ СОБЛЮДЕНИЕМ ОПРЕДЕЛЯЮЩИХ РАЗМЕРОВ.
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ФИТИНГИ 
ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫЕ 
ФИТИНГИ



Муфта переходная ППР

Муфта прямая ППР

Тройник переходник ППР

Тройник ППР

d1

L2

L1

d2

L1

d

L1

d

k
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Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-011-00120

25

32

40

50

63

600/50

500/50

300/20

180/6

100/4

56/2

Серый

101-001-002-011-002

101-001-002-011-003

101-001-002-011-004

101-001-002-011-005

101-001-002-011-006

101-002-002-011-001

101-002-002-011-002

101-002-002-011-003

101-002-002-011-004

101-002-002-011-005

101-002-002-011-006

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-003-00125/20

32/20

32/25

40/20

40/25

40/32

500/25

480/20

300/15

288/12

288/12

180/9

Серый

101-001-002-003-002

101-001-002-003-003

101-001-002-003-004

101-001-002-003-005

101-001-002-003-006

101-002-002-003-001

101-002-002-011-002

101-002-002-011-003

101-002-002-011-004

101-002-002-011-005

101-002-002-011-006

101-001-002-003-00750/20

50/25

50/32

50/40

63/25

63/32

200/19

200/19

200/19

108/6

90/6

96/6

101-001-002-003-008

101-001-002-003-009

101-001-002-003-010

101-001-002-003-011

101-001-002-003-012

101-002-002-011-007

101-002-002-011-008

101-002-002-011-009

101-002-002-011-010

101-002-002-011-011

101-002-002-011-012

63/40

63/50

75/50

90/6

60/4

101-001-002-003-013

101-001-002-003-014

101-001-002-003-015

101-002-002-011-013

101-002-002-011-014

101-002-002-011-015

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-018-001300/30

200/20

130/10

66/3

40/2

24/1

Серый

101-001-002-018-002

101-001-002-018-003

101-001-002-018-004

101-001-002-018-005

101-001-002-018-006

101-002-002-018-001

101-002-002-018-002

101-002-002-018-003

101-002-002-018-004

101-002-002-018-005

101-002-002-018-006

20

25

32

40

50

63

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-017-00125*20*20

25*20*25

32*20*20

32*20*25

32*20*32

32*25*25

100/20

200/20

200/20

160 /10

Серый

101-001-002-017-002

101-001-002-017-004

101-001-002-017-005

101-001-002-017-006

101-001-002-017-008

101-002-002-017-001

101-002-002-017-002

101-002-002-017-004

101-002-002-017-005

101-002-002-017-006

101-002-002-017-008

101-001-002-017-00732*25*20

32*25*32

40*20*40

40*25*40

40*32*40

50*20*50

80/20

160/10

108/6

60/10

88/4

80/4

101-001-002-017-009

101-001-002-017-015

101-001-002-017-019+

101-001-002-017-023

101-001-002-017-031

101-002-002-017-007

101-002-002-017-009

101-002-002-017-015

101-002-002-017-019

101-002-002-017-023

101-002-002-017-031

50*25*50

50*32*50

50*40*50

72/4

54/3

101-001-002-017-036

101-001-002-017-041

101-001-002-017-046

101-002-002-017-036

101-002-002-017-041

101-002-002-017-04652/2

63*20*63 101-001-002-017-056 101-002-002-017-056

63*25*63

63*32*63

63*40*63

36/2

36/1

101-001-002-017-062

101-001-002-017-068

101-001-002-017-074

101-002-002-017-062

101-002-002-017-068

101-002-002-017-07430/1
63*50*63 30/1 101-001-002-017-080 101-002-002-017-080

ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ



ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ

Отвод 45⁰ ППР

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-014-00120/45

25/45

32/45

40/45

50/45

63/45

600/50

400/20

160/20

108/6

64/4

36/2

Серый

101-001-002-014-003

101-001-002-014-005

101-001-002-014-007

101-001-002-014-009

101-001-002-014-011

101-002-002-014-001

101-002-002-014-003

101-002-002-014-005

101-002-002-014-007

101-002-002-014-009

101-002-002-014-011

L
d

d

L

L
d

I1

dd

d

Отвод 90⁰ ППР

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-014-00220/90

25/90

32/90

40/90

50/90

500/50

300/50

Серый

101-001-002-014-004

101-001-002-014-006

101-001-002-014-008

101-001-002-014-010

101-002-002-014-002

101-002-002-014-004

101-002-002-014-006

101-002-002-014-008

101-002-002-014-010

63/90 101-001-002-014-008 101-002-002-014-008

96/4

48/2

30/1

160/20

Крестовина ППР

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-008-00120*20*90

25*25*90

32*32*90

40*40*90

120/30

80/20

Серый

101-001-002-008-002

101-001-002-008-003

101-001-002-008-004

101-002-002-008-001

101-002-002-008-001

101-002-002-008-002

101-002-002-008-003

40/10

Крепление

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-009-00120

25

32

40

1600/100

1000/100

600/50

200/10

Серый

101-001-002-009-002

101-001-002-009-003

101-001-002-009-004

101-002-002-009-001

101-002-002-009-002

101-002-002-009-003

101-002-002-009-004

Мост с муфтой

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-010-01320

25

32

120/20

60/10

50/25

Серый

101-001-002-010-014

101-001-002-010-015

101-002-002-010-013

101-002-002-010-014

101-002-002-010-015

Мост обводной короткий

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-010-01320

25

32

300/15

190/10

100/4

Серый

101-001-002-010-014

101-001-002-010-015

101-002-002-010-013

101-002-002-010-014

101-002-002-010-015
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L

d

L

d

L

G

AA

Мост обводной

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-010-00120

25

32

600/50

400/20

160/20

Серый

101-001-002-010-002

101-001-002-010-003

101-002-002-010-001

101-002-002-010-003

101-002-002-010-003

Заглушка

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-006-00120

25

32

1400/70

800/40

500/20

Серый

101-001-002-006-002

101-001-002-006-003

101-002-002-006-001

101-002-002-006-002

101-002-002-006-003

ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ

40

50

240/12

170/10

101-001-002-006-004

101-001-002-006-005

101-002-002-006-004

101-002-002-006-005

63 90/5 101-001-002-006-006 101-002-002-006-006

Заглушка с резьбой

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-007-00120 1600/100

Серый

101-002-002-007-001

ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ
         КОМБИНИРОВАННЫЕ
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ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ
         КОМБИНИРОВАННЫЕ

G

d

I1

I2

I1

d

G

I2

G

I1I2

d

Отвод ППР с внутренней резьбой

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

I2

d

G

I1

d

G

I2

I1

I1

d

I2

G

Тройник ППР с внутренней резьбой

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-019-00120*1/2

20*3/4

25*1/2

228/12

160/8

Серый

101-001-002-019-002

101-001-002-019-003

101-002-002-019-001

101-002-002-019-002

101-002-002-019-003

25*3/4 128/8 101-001-002-019-004 101-002-002-019-004

Тройник ППР с наружней резьбой

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-020-00120*1/2

20*3/4

25*1/2

200/10

152/8

Серый

101-001-002-020-002

101-001-002-020-003

101-002-002-020-001

101-002-002-020-002

101-002-002-020-003

25*3/4 120/6 101-001-002-020-004 101-002-002-020-004

Отвод ППР с наружней резьбой

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-016-00120*1/2

20*3/4

25*1/2

240/15

200/10

Серый

101-001-002-016-002

101-001-002-016-003

101-002-002-016-001

101-002-002-016-002

101-002-002-016-003

25*3/4 160/5 101-001-002-016-004 101-002-002-016-004

25*1/2 152/8 101-001-002-016-005 101-002-002-016-005

200/10

Уголок ППР с креплением

Белый
Диаметр, 

мм (d)

101-001-002-021-00120*1/2

25*1/2

200/10

Серый

101-001-002-021-002

101-002-002-021-001

101-002-002-021-002

101-001-002-015-00120*1/2

20*3/4

25*1/2

300/15

240/12

101-001-002-015-002

101-001-002-015-003

101-002-002-015-001

101-002-002-015-002

101-002-002-015-003

25*3/4 190/10 101-001-002-015-004 101-002-002-015-004

32*1 101-001-002-015-005 101-002-002-015-005

Муфта ППР с внутренней резьбой
Белый

Диаметр, 
мм (d)

101-001-002-012-00120*1/2

20*3/4

400/20

Серый

101-001-002-012-002

101-002-002-012-001

101-002-002-012-002

101-001-002-012-00325*1/2

25*3/4

330/15

101-001-002-012-004

101-002-002-012-003

101-002-002-012-004

101-001-002-012-00532*1

32*1/2

200/10

101-001-002-012-051

101-002-002-012-005

101-002-002-012-051

101-001-002-012-05232*3/4

40*1/4

150/10

101-001-002-012-006

101-002-002-012-052

101-002-002-012-006

101-001-002-012-00750*1-1/2

63*2

80/4

101-001-002-012-009

101-002-002-012-007

101-002-002-012-009

300/15

200/10

200/10

96/6

48/2
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ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ
         КОМБИНИРОВАННЫЕ

L
d

G

I1I2

d G

Gd

L

Настенный комплект для смесителя

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

101-001-002-022-00120*1/2

20*1/2

300/15

101-001-002-022-003

101-002-002-022-001

101-002-002-022-003

с внутренней резьбой

Муфта ППР с наружней резьбой
Белый

Диаметр, 
мм (d)

Серый

101-001-002-013-00120*1/2

20*3/4

400/20

101-001-002-013-002

101-002-002-013-001

101-002-002-013-002

101-001-002-013-00325*1/2

25*3/4

270/20

101-001-002-013-005

101-002-002-013-003

101-002-002-013-005

101-001-002-013-00632*1

32*1/2

150/10

101-001-002-013-051

101-002-002-013-006

101-002-002-013-051

101-001-002-013-05232*3/4

40*1/4

150/10

101-001-002-013-007

101-002-002-013-052

101-002-002-013-007

240/12

240/20

150/10

80/4

101-001-002-013-00850*1-1/2

63*2

64/4

101-001-002-013-009

101-002-002-013-008

101-002-002-013-00916/4

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

101-001-002-002-00120*1/2

20*3/4

200/20

101-001-002-002-002

101-002-002-002-001

101-002-002-002-002

101-001-002-002-003

40*1-1/4

80/10

101-001-002-002-004

101-002-002-002-003

101-002-002-002-004

101-001-002-002-005

32*1

63*2

26/2

101-001-002-002-006

101-002-002-002-005

101-002-002-002-006

120/10

40/5

13/2

Вентиль запорный ППР

Gd

L

h

L

d

50*1-1/2

Арматура ППР с внутренней резьбой 

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

101-001-002-001-00120*1/2

25*3/4

200/20

101-001-002-001-003

101-002-002-001-001

101-002-002-001-003

101-001-002-001-00132*1

40*1-1/4

100/10

101-001-002-001-003

101-002-002-001-001

101-002-002-001-003

140/10

50/10

101-001-002-001-00140*1-1/2

63*2

32/2

101-001-002-001-003

101-002-002-001-001

101-002-002-001-00315/1

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

101-001-002-004-00120

25

35

101-001-002-004-002

101-002-002-004-001

101-002-002-004-002

101-001-002-004-00332 15/1 101-002-002-004-003

24/1

Вентиль шаровой ППР

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

101-001-002-005-00120

25

60/10

101-001-002-005-002

101-002-002-005-001

101-002-002-005-002

101-001-002-005-00332 20/5 101-002-002-005-003

40/10

40 101-001-002-005-004 101-002-002-005-00215/3
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Арматура ППР с наружней резьбой



Кран радиальный шаровой прямой 

Кран радиальный шаровой угловой

d
I

G

d

I

G

ФИТИНГИ                       ДЛЯ  
         ПОЛИПРОПИЛЕНОВЫХ ТРУБ
         КОМБИНИРОВАННЫЕ

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

910-006-050-004-01720*1/2

25*3/4

Белый
Диаметр, 

мм (d)
Серый

910-006-050-004-02120*1/2

25*3/4 910-006-050-004-019



ТЁПЛОГО ПОЛА
ТРУБЫ PE-RT ДЛЯ



Завод Deniz рад предложить самый широкий спектр труб из PE-RT для систем водоснабжения и 
отопления.

В нашем ассортименте есть как однослойные трубы, так и многослойные, с кислородным 
барьером. Все трубы изготавливаются на новых линиях из качественного сырья, что позволяет 
обеспечивать высокое качество конечного продукта.

Продукция выпускается в соответствии с ГОСТ 32415-2013

примерно 30 лет назад.
Основное отличие PE-RT от PE – присутствие сополимера Октена-1, который в процессе 

полимеризации связывает цепочки и полимеру не требуется дополнительная сшивка.
Наличие длинных боковых цепей обеспечивает высокую ударную стойкость и стойкость к 

высоким давлениям. При этом не требуется какая-либо сшивка.

Длительная стойкость к высоким давлениям
Очень высокая стойкость к ударам
Гибкость (особенно по сравнению с PE-X)
Стоек к низким температурам (до -40 °С)
Возможность сварки
Экологическая чистота
Не требует сшивки

PE-RT vs PE-XНаши трубы PE-RT обладают
рядом преимуществ: Чтобы PE-X стал сопоставим по своим 

характеристикам с PE-RT, необходима его 
сшивка. При этом сшивка PE-X труб должна быть 
на уровне 60-70%.
Обратите внимание, что:
• степень сшивки можно проверить только в 

лаборатории
• степень сшивки невозможно контролировать 

все время
• силан и пероксид очень токсичные материалы
• некоторые компании-производители не делают 

сшивку
• после сшивки PE-X нельзя переработать
• если использовать PE-X трубы для 

водоснабжения, тоих нужно специальным 
образом обработать, PE-RT этого не требует.

Тип PEX Процент сшивки Тип сшивки

PEX - а

PEX - b

PEX - c

75

65

60

Пероксид

Силан

Излучение

без барьера
EVOH

При
наличии
барьера
EVOH

   Важным преимуществом нашей пятислойной конструкции трубы является то, что кислородный 
барьер размещен в центре. Это позволяет визуально проверять его наличие и защищает сам 
кислородный барьер от повреждений, особенно по сравнению с трехслойными трубами.

Все трубы Deniz PE-RT могут использоваться
как в системах отопления по 5 классу, так и в си-
стемах питьевого водоснабжения по классу 2. 
(что
подтверждено соответствующим сертификатом).

EVOH – Ethylene Vinyl Alcohol Copolymer.
Материал известен с 1984 года. Обеспечивает выполнение нормы о не превышении показателя 0,1 

грамм кислорода на 1 м3 теплоносителя в сутки.
Реальная эффективность EVOH по результатам испытаний - 0,005 грамм кислорода на 1 м3 в сутки.
Важно! PE-RT без барьера пропускает кислород. Причем с ростом температуры теплоносителя с 40 

°С до 80 °С проникновение увеличивается в 10 раз!
Трубы с кислородным барьером позволят надежно защитить металлические поверхности от 

возможной коррозии, которая возникает из-за растворенного в воде кислорода.

Кислородный
барьер EVOH

Области применения

Параметр Значение Единица
измерения

Плотность

Прочность на разрыв

Удлинение при разрыве

0,94

24-26

400-600

г/см 

н/мм 

%

Модуль упругости

Линейное расширение

600-800

0,19

н/мм

мм/м С

Теплопроводимость

Минимальный 
радиус изгиба

0,41

5D

Вт/м С

мм

2

2

3
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Компоновка труб начинается с крепления нагревательных труб на впускном распределителе. 
При затягивании винтов (размер 30) важно держать аналог (размер 24)на распределителе. Момент 
затяжки ограничен 30Н. Края труб должны быть разделены под прямым углом. Место пересечения 
пола и стены защищается путем помещения трубы в направляющую DENIZ, позволяющую 
зафиксировать кривую в диапазоне от 0 до 90 °C. Крепление труб к зоне крена системы FVEPS 
производится с помощью зажимов DENIZ и оригинального стабильного пистолета DENIZ. Зажимы 
таксатора DENIZ помещаются в промежутке между примерно 50 см, если трубы отопления прямые, 
расстояние между ними составляет примерно 30 см используется при смене направления. В 
качестве альтернативы можно надеть крепежные планки на изоляцию и вставить в них трубы.

Для компоновки необходимо соблюдать следующий интервал:
Вертикальные строительные детали: 50 мм
Лифты, шахты, дымоходы, камины: 200 мм

Схема противоточного трубопровода

Схема змеевидного трубопровода
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Минимальный коэффициент биения 5 x r 
(внутренний диаметр труб) не может быть 
уменьшен в соответствии с DIN4726 норма.    
Расположение отопительных труб может быть 
змеевидным или встречным потоком.

Что касается равномерного рассеивания 
тепла,  то предпочтительна змеевидная 
планировка, так как она создает постоянный ход 
т е м п е р а т у р  п о л а .  Т р у б ы  с  м е н ь ш и м 
р а с с т о я н и е м ,  ч е м  в  ж и л о й  ч а с т и , 
прокладываются в более прохладных местах 
(северная стена с  большим окном или 
стеклянная стена) и создается маргинальная 
зона, являющаяся либо частью контура, либо 
частью отдельного контура.

Что касается расположения поворотных 
петель в середине нагревательного контура, то 
необходимо сохранить минимальный размер, 
соответствующий коэффициентам изгиба в 
соответствии с DIN 4726. 

Минимальный коэффициент полезного 
действия составляет 75 мм для трубы 15 х 1,8 мм, 
85 мм для трубы 17 х 2,0 мм. в случае резкого 
изгиба, r = 17 x 5 = 85 мм, длина петли 197 мм, 
ширина 170 мм действительна для трубы 17 x 2,0.

Острые изогнутые места, образовавшиеся после нарушения минимального соотношения труб, 
должны быть удалены. Зажимы могут быть собраны только на прямых линиях труб. 

Маргинальная труба помещается примерно в 5 см от маргинального пояса на ЧЕЛОВЕКЕ 
фольга, образующая часть краевого пояса. Крепление первой трубы к основанию гарантирует, что 
затирка не будет протекать под фольгой. Зажим DENIZ должен располагаться на прямых линиях 
труб, а не на изогнутых в случае ремонта отопительной трубы или обработки оставшихся отрезков. 
Труба зажим должен быть измерен и отмечен в строительной документации.



Рекомендуемая конструкция пола над подвалом или иногда отапливаемыми помещениями, 
построенными в соответствии с рекомендацией DIN EN 1264 norm, теплостойкость изоляции 

R = 1,25 м2К/Вт

Напольное покрытие - плитка

Тонкослойный эластичный клей

Паста в соответствии с DIN 18560 толщиной 60 мм

Зажим DENIZ для крепления труботопительная труба 
системы DENIZ 

15x1.8 мм30 мм рулон системы DENIZ тканью PP

30 мм лист EPS

Строительный бетон

УРОВЕНЬ ПОЛА

Рекомендуемая конструкция пола над внешней площадью в соответствии с DIN 
ENрекомендация по норме 1264, теплостойкость изоляции R = 2,00 м2К/Вт

Напольное покрытие - плитка

Тонкослойный эластичный клей

Паста в соответствии с DIN 18560 толщиной 60 мм

Зажим DENIZ для крепления труботопительная труба 
системы DENIZ 

15x1.8 мм30 мм рулон системы DENIZ тканью PP

30 мм лист EPS

Строительный бетон

ТЁПЛЫЕ ПОЛЫ

Площадь номера 3 м х 2,5 м = 7,5 м2,. Длина 
трубопровода 60 м. Необходимые FV TBS C 

предкрылкамидуг - 23 шт.

Площадь номера 3 м х 2,5 м = 7,5 м2,. 
Длина трубопровода 60 м. Необходимые 

FV TBS C предкрылкамидуг - 23 шт.

Площадь номера 1,5 м х 5 м = 7.,5 м2. Длина трубопровода 60 м. Необходимые 
FV TBS C предкрылковымидугами - 11 шт.
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РЕГУЛИРОВАНИЕ
Подогрев пола можно регулировать изменением температуры нагревательной воды 

илиизменением расхода в отдельных контурах. Температура нагреваемой воды можетреагировать 
на окружающую температуру с помощью эквитермального регулирования у источника.  
Регулирование расхода может осуществляться вручную, с помощью расходомеров, 
установленныхпо отдельным контурам. Еще один способ заключается в установке 
пространственныхтермостатов, которые для видеосвязи управляют тепловыми приводами 
нараспределителе теплого пола. Их регулирование может быть использовано для изменения 
расхода заданноготеплоноситель в контурах теплого пола, таким образом, снижает или 
повышаеттемпературу отдельных помещений.

ГОТОВНОСТЬ ЗДАНИЯ ДО УСТАНОВКИ СУХОЙ СИСТЕМЫ
Правильная установка системы сухого теплого пола требует форпроекта, то есть, по крайней 

мере,соответствующего чертежа компоновки установки и стандартной готовности зданияи 
согласования с другими форфессиями на строительной площадке. При реализации проекта 
необходимо учитывать не только достаточнуювысоту конструкции для реальной системы теплого 
пола, но и высоту теплоизоляциина данных этажах здания для предотвращения теплопотерь в 
окружающую среду. Требования к высоте теплоизоляции различаются в зависимости от характера 
зданияи тепловых воздействий на каждое помещение. 

Требованияразличны как над отапливаемым или неотапливаемым гаражом, так и в других 
помещениях, где основаниеобразовано грунтом. Фактическая высота теплоизоляции 
определяется заданным форпроектом. Теплоизоляция должна соответствовать требованиям, 
связанным с отнесениемданного здания к отдельным энергетическим классам.



ТРУБЫ И ФИТИНГИ ДЛЯ                                                    
КАНАЛИЗАЦИИ    



   За время деятельности у компании DENIZ сложился постоянный круг партнеров, количество которых 
постоянно растет.

Среди них:

торговые компании строительно-монтажные 
организации

агрокомплексы предприятия жилищно-
коммунального хозяйства

аэропорты и вокзалыЖК комплексы водоканалы

На производственной базе KERUEN PLUS создано предприятие DENIZ. В ходе реализации проекта 
осуществлён пуск в промышленную эксплуатацию экструзионных линий для производства труб из 
НПВХ с использованием новейшего оборудования и технологий немецкого концерна «Krauss Maffei». 

Модернизировано производство фитингов из НПВХ. Все это позволило выйти на 
производительность порядка 40 тыс. тн. готовый продукции в год. 

ТРУБЫ И ФИТИНГИ ДЛЯ                                                    
КАНАЛИЗАЦИИ    

УНИКАЛЬНОСТЬ СИСТЕМ НПВХ
Трубы из непластифицированного поливинилхлорида (далее по тексту НПВХ), успешно 

применяются для прокладки водопроводных и канализационных сетей уже около 80 лет. Это 
объясняется удачным сочетанием уникальных свойств материалов НПВХ и технологии 
раструбного соединения в системах трубопроводов. 

Высокий спрос у казахстанских и зарубежных потребителей на нашу продукцию объясняется 
преимуществами трубопроводных систем из НПВХ.

 Высокая химическая стойкость НПВХ, особенно к таким агрессивным средам, как кислоты, 
щелочи, ртуть, а также ко многим органическим соединениям, включая продукты переработки 
нефти, белки, жиры и углеводы, позволяет использовать трубопроводы не только в инже нерных, 
но и технологических системах про мышленного назначения. Химическая устойчивость к 
агрессивным компонентам грунта, значительно увеличивает срок службы трубо проводных 
систем из НПВХ по сравнению с другими полимерными и металлическими системами.

ХИМИЧЕСКАЯ СТОЙКОСТЬ

ОГНЕСТОЙКОСТЬ
НПВХ обладает самой высокой среди термо пластов температурой воспламенения +388°C.
В зоне горения НПВХ не плавится, не образует горящих капель, имеет низкую токсичность 

малое выделение дыма (Д1 и Т2 согласно нормам]. Относится к разряду самозатухающих. 
Кислородный индекс для НПВХ равен 40, это значит, что процесс горения может проходить при 
40% содержании кислорода в воздухе зоны горения. Так как в атмосферном воздухе содержится 
только 21% кислорода, НПВХ самостоятельно гореть не может, и при ликвидации источника огня 
самопроизвольно гаснет.

Для сравнения, кислородный индекс полипропилена составляет 17.

Сегментация рынка
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Значение



УФ СТОЙКОСТЬ

ТРУБЫ И ФИТИНГИ ДЛЯ                                                    
КАНАЛИЗАЦИИ    

Как известно пластиковые трубопроводы чувствительны к солнечному свету. Под воздей- 
ствием ультрафиолета материал НПВХ-труб меняет лишь цвет в результате разрушения 
пигментов красителя (выгорание), без деструкции самого полимера (т.е. с сохранением                 
целостности материала и всех его физико механических свойств). Под воздействием сильных 
тепловых излучений, возможна обратная деформация поверхности труб, которая не влияет на 
геометрию, и не приводит к микроразрушениям в виде трещин и крошению материала.

ОСОБЫЕ СВОЙСТВА

Трубы из НПВХ имеют наивысший показатель MRS (минимальная требуемая прочность при 
эксплуатации не менее 50 лет) по сравнению с трубами из других материалов. При равных 
рабочем давлении и внешнем диаметре, толщи на стенки НПВХ-труб меньше, следовательно, 
внутреннее сечение больше. Поэтому удельные потери пропускной способности и давления 
меньше, чем в других полимерных трубах. За счет высокой плотности материала НПВХ-трубы 
отличаются повышенной жесткостью. В частности, в отличие от ПЭ-труб, обсадные трубы из 
НПВХ с резьбовым соединением при бурении скважин используются как самостоятельная 
система без дополнительной внешней колонны из металлических труб.

Химическое строение полимера обеспечивает минимальную диффузию как из материала, так 
и в материал труб, т.е. НПВХ обладает низкой проницаемостью по отношению к жидкостям, парам 
и газам. Таким образом, НПВХ не влияет на органолептические свойства воды, и соответствует 
всем санитарно-эпидемиологическим требованиям.

НАДЕЖНОСТЬ И ГЕРМЕТИЧНОСТЬ

Раструбные соединения трубопроводов из НПВХуплотняются с помощью резиновых колец.
Технические требования к уплотнительным кольцам установлены европейским стандартом 

EN681 -1. Материал колец имеет стабильную температурную устойчивость: для напорных труб 
(EPDM) в диапазоне от -5 0 до +150°С; для канализационных труб (SBD) в диапазоне от -5 0 до 
+100°С, и обеспечивает длительную проч ность соединения для соблюдения герметичности 
стыка на протяжении всего срока эксплуатации труб. На надежность системы трубопроводов 
влияет и коэффициент линейного расширения. В сравнении с другими полимерами, у систем из 
НПВХ данный показатель самый низкий. Следовательно, при изменениях температуры 
окружающей среды, или транспортиру емой жидкости, линейное удлинение/сужение 
трубопровода минимально. Для компенсации линейного удлинения/сужения предусматри- 
вается всего лишь тепловой зазор, который образуется в процессе соединения раструба с 
гладким концом трубы.
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ГИГИЕНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА

По данным Института Гигиены и 
Общественного Здоровья при Боннском 
Университете (Герма ния) в трубах из НПВХ 
наблюдается самый низкий рост бактерий по 
сравнению с трубами из других материалов.

Рост бактерий в трубах за 120 сут.
НПВХ Сталь Медь Полиэтилен

Ба
кт

ер
ии

, к
ВЕ

/с
м2

ЭКОНОМИЧНОСТЬ

Низкий удельный вес труб, в сравнении с металлическими и ПЭ-трубами, обеспечивает  
экономию при транспортировке, и исключает применение мощной подъемной техники. Монтаж 
систем из НПВХ (раструбное соединение с уплотнительным кольцом) очень прост, его стоимость 
ниже монтажа систем из других полимеров приблизительно на 30%, т.к. не требуется 
дорогостоящее, энергоемкое и тяжелое сварочное оборудование, работа с которым требует 
высокой квалификации персонала. Также трубопроводные системы из НПВХ отличаются 
простотой обслуживания и ремонта.

В случае механического разрушения элементов системы, поврежденный участок трубы 
быстро и просто заменяется на новый, либо восстанавливается при помощи специальных 
ремонтных муфт.

Система водоснабжения и водоотведения - это одна из основных и значимых частей 
инфраструктуры современ ного общества, от надежности которой зависят условия жизни людей 
и состояние окружающей среды.

Благодаря своим уникальным свойствам и современному подходу к решению технических 
задач, обеспечивающих качество, надежность и долгосрочное функционирование, 
трубопроводы из НПВХ, в зависимости от назначения, нашли широкое применение в 
общественно-жилищном, промышленном и сельскохозяйственном строительстве.

НАЗНАЧЕНИЕ СИСТЕМ И ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ



СИСТЕМЫ ТРУБОПРОВОДОВ

Предназначены для транспортировки воды, в том числе для хозяйственно-питьевого     
водоснабжения, а также других жидких и газообразных веществ, к которым материал систем 
химически стоек.

Нормативные документы:
Г0СТР51613-2000
ГОСТ32415-2013
EN1452-3

Диаметры: DN 50 - 160 мм. 
Рабочее давление: 0,5 -1 атмосфер.
Постоянная температура транспортируемой жидкост и /га зов: от О до +60° С. 
Максимальная кратковременная температура (в течение 1 мин.): +95°С. 
Диапазон агрессивных сред: от рН-2 до р Н 12. Пропускная способность: высокая.
Цвет: серый, оттенок не регламентируется. 
Тип соединения: раструбное, под уплотнительное кольцо. 
Тип уплотнительного кольца: соответствует стандарту DIN EN 681 -1. Изготавливается 
из вулканизированной резины (тип ЕРОМ]. 
Срок службы: 50 лет и более.

ХАРАКТЕРИСТИКИ:

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:

ВОДОСНАБЖЕНИЕ
Обеспечение водой населения, производственных мощностей, сельского хозяйства и 

нужд пожаротушения.

Обеспечение населения качественной питьевой водой - задача, требующая 
пристального внимания. Благодаря гигиеническим свойствам материала труб (низкая 
биологическая активность, отсутствие адгезии), а также низкой проницаемости по 
отношению к жидкостям, парам и газам, использование трубопроводов из НПВХдля 
создания подземных сетей, транспор тирующих воду - это гарантия того, что конечному 
потребителю поступит вода, соответствующая всем санитарно-эпидемиологическим 
требованиям.

Следует отметить, что одним из основных па раметров для уплотнительных колец, 
используемых в напорных системах Deniz, является критерий «непроницаемости», при 
котором компоненты химического состава уплотнения не вступают в контакт, а также не 
влияют на состав и вкус воды. Уплотнительные кольца соответствуют высоким 
требованиям безопасности и всем гигиеническим стандартам.

Хозяйственно-питьевое водоснабжение

Пример раструбного соединения напорных 
трубопроводов, с помощью резиновых 
[эластомерных) уплотнительных колец.

Пример соединительного узла межквартального 
трубопровода и внутридомовой системы 
водоснабжения. В данном случае задвижка 
служит регулятором подачи/отключения воды.

Водоснабжение для производственных и 
сельскохозяйственных нужд

Подача воды на промышленные и сельскохозяй- 
ственные предприятия для обеспечения техно- 
логических процессов, полива земель, а также 
питьевых потребностей животноводства. Ассортимент 
систем (50 - 160 мм.) позволяет создать сложные и 
высокотехнологичные подземные трубопроводные 
сети (магистральные и распределительные), 
о б с лу ж и в а ю щ и е  ка к  м а л ы е ,  та к  и  б ол ь ш и е 
промышленные и сельскохозяйственные площади.

Высокая химическая стойкость и низкая прони- 
ц а е м о с т ь  м а т е р и а л а  Н П В Х  г а р а н т и р у е т                          
долговременную эксплуатацию трубопроводов, 
проложенных в агрессивных грунтах (промышленные 
выбросы, вносимые удобрения и т.п.).

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ (ПРОМЫШЛЕННЫЕ)
ТРУБОПРОВОДЫ

Благодаря антикоррозийным свойствам, высокой 
химической стойкости ко многим агрессивным средам 
(щелочам, кислотам, ртути, бензину и т.д.), а также 
исключительным гигиеническим свойствам, напорные 
системы DENIZ  нашли широкое применение в 
промышленности, включая пищевую и химическую 
отрасли, где они используются как отдельные элементы 
для обустройства систем, транспортирующих пищевые, 
либо технические жидкости/ газы.

ВОДООТВЕДЕНИЕ (ВОДОСТОК)
Отвод дождевых и талых вод с кровли (крыши] 

зданий.
Системы устанавливаются вертикально внутри 

зданий, и обеспечивают сбор вод с дальнейшей 
транспортировкой к распределительным узлам 
(системы ливневой канализации]. При выборе труб (по 
диаметру и рабочему давлению) для обустройства 
водосточного стояка, необходимо учитывать давление 
столба воды, зависящее от высоты здания, площади 
сбора, количества осадков и возникающих засоров. 
«DENIZ» предлагает системы с различным рабочим 
давлением  0,5 -1 атмосфер.

 

 
DENIZ / 59 60



Р е в и з и я  в о д о с т о ч н ы х  с т о я к о в 
ус т а н а в л и - в а е т с я  в  в е р т и ка л ь н о м 
положении в удобном для обслуживания 
месте. В качестве ревизии в напорных 
системах используются тройники с 
ответным фланцем.

При отсутствии возможности отвода канализационных стоков по стандартной схеме - 
«самотеком» (сложный ландшафт местности, твердые породы грунта и другие причины, 
которые могут помешать создать необходимый уклон), сбор и транспортировка отходов 
осуществляется под давлением. Следует отметить, что данный способ, не смотря на 
определенные затраты (оборудование насосных станций), имеет и ряд преимуществ, а 
именно: 

не требуется соблюдение уклона; 
нет необходимости делать глубокие траншеи; 
нет опасности заиливания и образования 
засоров; 
увеличивается пропускная способность 
трубопровода.

СИСТЕМЫ НАРУЖНОЙ КАНАЛИЗАЦИИ

КАНАЛИЗАЦИЯ

Предназначены для самотечных трубопроводов хозяйственно-бытовой канализации, 
дренажа, водоотведения, ливневой канализации и отве дения промышленных стоков, к 
которым материал трубопроводов является химически стойким.

Нормативные документы:
ГОСТ Р54475-2011
ТУ2248-057-72311668-2007
ТУ2248-002-84300500-2012
EN1401-1:2009ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Диаметры: DN 110 - 160 мм. 
Технология изготовления: многослойная (трехслойная) труба, наружный и внешний 
слои - сплошная стенка, внутренний слой - вспененный. 
Кольцевая жесткость: SN2 - 2,2 мм, SN4 - 3,2 мм, SN8 - 4 мм.
Постоянная температура стоков: от О до +60°С. 
Максимальная кратковременная температура (в течение 1 мин.): +95 °C. 
Диапазон агрессивных сред: от рН-2 до рН-12.
Цвет: серый, оттенок нерегламентируется. 
Тип соединения: раструбное, под уплотнительное кольцо. 
Тип уплотнительного кольца: соответствует стандартам EN1401, DIN 19534, EN1451 
-1. Изготавливается из вулканизированной резины с жесткостью 6 0 IRHD. 
Срок службы: 50 лет и более.

Предназначена для сбора и отвода твердых и жидких 
продуктов жизнедеятельности человека, а также отвода 
промышленных стоков. Относится к типу подземных 
трубопроводов. Для определения глубины заложения 
трубопровода необходимо строго соблюдать требования 
нормативных документов, определяющие глубину про 
мерзания почвы в зависимости от климатических условий 
региона. Глубина укладки должна соответствовать классу 
жесткости системы.

«DENIZ» предлагает трубопроводы для наружной 
канализации в трех классах жесткости, позволяющих 
осуществлять прокладку на глубине от 1,5 до 4 м. 
(включительно].

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ:

ХОЗЯЙСТВЕННО-БЫТОВАЯ
И ПРОМЫШЛЕННАЯ КАНАЛИЗАЦИЯ

Пример раструбного соединения 
самотечных трубопроводов для 
наружной канализации с помощью 
резиновых уплотнительных колец.

Трубопроводы из НПВХ являются самыми устойчивыми к 
агрессивным средам, а также к процессам окисления и 
жизнедеятельности бактерий. Кроме того, гладкие жесткие 
внутренние стенки труб исключают процессы зарастания, 
в л и я ю щ и е  н а  п р о п у с к н у ю  с п о со б н о с т ь  с и с т е м  и 
биологические процессы, приводящие к постепенному 
разрушению стенок трубопровода.

При использовании трубопроводов для отведения 
неочищенных промышленных стоков не обходимо 
ориентироваться на таблицы химической стойкости 
материала НПВХ к конкретным компонентам и их растворам, в 
зависимос ти от температуры транспортируемых стоков.

Благодаря высокой химической стойкости наружные 
системы из НПВХ активно применяются в таких отраслях, как 
сельское хозяйство, животноводство и птицеводство.
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То л ь к о  т р у б о п р о в о д ы  и з  Н П В Х 
применяются в создании самосплавных 
систем навозоудаления, поддерживающих 
м и к р о к л и м а т  и  в с е  с а н и т а р н о -
гигиенические нормы в животноводческих 
комплексах.

Также системы Deniz применяются в 
тепличных хозяйствах для обустройства 
отвода сточных вод, систем вентиляции 
теплиц, систем подкормки растений и 
систем подачи и распределения С02 в зону 
роста  растений.

Пример конструкции 
с т о ч н о г о  к а н а л а  и 
сливной горловины с 
г е р м е т и з и р у ю щ е й 
пробкой.

ЛИВНЕВАЯ КАНАЛИЗАЦИЯ

Системы из НПВХ - это идеальное сочетание цены и качества для организации быстрого 
отвода излишков воды, появившихся вслед ствие выпадения осадков и талого снега. Они 
представляют собой подземные трубопровод ные сети, осуществляющие сбор талых и дожде 
вых вод с дождеприемников, водоотводных лотков и т.д., с дальнейшей их транспортировкой 
в приемные узлы.

П р и м е р  д о ж д е п р и е м н и к а  в  в и д е 
контрольно-ревизионного колодца. 
Пластиковая крышка задерживает по 
падание в  ливневую канализацию 
посторонних предме тов.

Н а р у ж н ы е  с и с т е м ы  Н П ВХ  м о г у т 
и с п о л ь з о в а т ь с я  и  в  о б у с т р о й с т в е 
вертикальных внутренних водосточных 
систем для сбора дождевых и талых вод с 
крыш зданий и сооружений, если высота 
таковых не превышает 4 этажей, т.е. в случае 
давления водного столба не более 3 
атмосфер.

СИСТЕМЫ ВНУТРЕННЕЙ КАНАЛИЗАЦИИ
Предназначены для хозяйственно-бытовой 
канализации зданий и внутренних водостоков.
«DENIZ» предлагает  системы вну тренней 
канализации.

Диаметры: DN 50 -110 мм. 
Уровень шумопоглощения: 5 -11 дБ. при скорости 
потока 0,5 - 2,0 л ./с. (соответственно).
Постоянная температура транспортируемой 
жидкости/газов: от О до +60°С. 
Максимальная кратковременная температура [в 
течение 1 мин.): +95°С. м диапазон агрессивных 
сред: от рН-2 до рН-12. 
Цвет: белый.
Тип соединения: раструбное, подуплотнительное 
кольцо. 
Тип уплотнительного кольца: соответствует 
стандартам EN1401, DIN 19534, EN1451 -1. 
Изготавливается из вулканизированной резины с 
жесткостью 6 0 IRHD. е
Срок службы: 50 лети более.

Нормативные документы:
ГОСТ32412-2013
ТУ2248-002-84300500-2012
EN1401-1:2009
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ВНУТРЕННЯЯ КАНАЛИЗАЦИЯ
ЗДАНИЙ

Система предназначена для отведения воды и 
бытовых отходов жилых, общественных и про 
мышленных зданий. Трубы и фитинги Deniz 
применяются в системах внутренней канализа ции 
для: - монтажа стояков и отводных трубопроводов от 
приборов в санитарно-технических кабинах и 
блоках; -устройства отдельных и групповых 
санитарных приборов (при монтаже «россыпью») и в 
санузлах; - сооружения вытяжных трубопроводов, 
прокла дываемых в чердачных помещениях; - 
монтажа трубопроводов в подземной части зданий (в 
технических подвалах).



ТРУБЫ И ФИТИНГИ ДЛЯ                                                    
КАНАЛИЗАЦИИ    

МОНТАЖ ТРУБОПРОВОДОВ НПВХ
Сборка и прокладка трубопроводов - задача, требующая особого внимания. От того насколько 

грамотно она реализована, зависит бесперебойность работы системы, а также безопасность и 
стоимость ее обслуживания. Монтажные работы возможны лишь при соблюдении условий, 
установленных нормативными документами. Работы проводятся при положительных 
температурах воздуха, возможно проведение монтажных работ и при отрицательных темпе 
ратурах до -5С°, в случае соблюдения осторожности и точности монтажа.

СПОСОБЫ СОЕДИНЕНИЯ
ТРУБОПРОВОДНЫХ СИСТЕМ ИЗ НПВХ

РАСТРУБНОЕ СОЕДИНЕНИЕ С ПОМОЩЬЮ УПЛОТНИТЕЛЬНОГО КОЛЬЦА

Считается самым легким и надежным, не требует специальных знаний и оборудования, при этом 
обеспечивает абсолютную герметизацию трубопровода. Применим для сборки напорных, а также 
канализационных (наружных и внутренних] систем Deniz. Для соединения необходимы лишь 
рулетка, маркер, монтажная жидкость и иногда рычаг.
  Как правило, в качестве монтажной жидкости используется технический глицерин, либо мыльный 
раствор. Рекомендуемый состав монтажной жидкости при отрицательных температурах воздуха (на 
1 л.): - глицерин технический - 4 5 0 г., - вода - 5 15 г., - мыльный порошок (стружка) - 35 г.

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ
ПРИ СОЕДИНЕНИИ ТРУБ

С помощью рулетки и маркера нанести на 
гладкий конец трубы монтажную метку,  
определяющую максимальную глубину 
вдвигания. При необходимости нанести 
монтажную жидкость на гладкий конец трубы 
и внутреннюю поверхность раструба.

Произвести контроль положения уплотни- 
тельного кольца в раструбе.

 

 
DENIZ / 65 66

Установить соединяющиеся элементы. Вста- 
вить гладкий конец трубы в раструб и задвинуть до 
достижения монтажной метки. Расстояние от торца 
трубы до метки должно ровняться глубине раструба 
минус 5 -10 мм., в зависимости от диаметра трубы. 
Это необходимо для обеспечения теплового зазора. 
Для облегчения стыковки труб можно пользоваться 
ломом, ручными подъемными устройствами, или 
специальным аппаратом стыковки. Для того, чтобы 
не повредить трубу, необходимо использовать 
подкладку из деревянного бруска между концом 
трубы и рычагом.

Если требуются отрезки трубы нестандартной длины, то трубу можно укоротить мелкозубчатой 
пилой.

Важно! Срез трубы необходимо обязательно обработать напильником для создания фаски (угол 
наклона=15°).

Тепловой зазор служит для компенсации линейного удлинения трубы в трубопроводах при 
изменениях температуры окружающей среды (грунта] или транспортируем ой жидкости.

При применении техники монтажа «в раструб» с 
использованием уплотнительного кольца 
нежелательны перекосы и отклонения от 
центральной оси. Уклон узла не должен превышать 
толщину стенки трубы.

Трубопроводные системы НПВХ легко интегри 
руются с сетями из других материалов (чугун, сталь, 
ПЭ, ПП, бетон и т.п.). DENIZ предлагает широкий 
ассортимент специализированной арматуры. 
Наши специалисты всегда готовы предложить 
необходимое техническое решение.

СОЕДИНЕНИЕ ТРУБ НПВХ С ДРУГИМИ МАТЕРИАЛАМИ



РЕМОНТ ТРУБОПРОВОДОВ

Ремонт трубопроводов НПВХ осуществляется 
путем замены поврежденного участка с исполь 
зованием отрезка трубы и двух ремонтных муфт.

РАСТРУБНОЕ СОЕДИНЕНИЕ С ТРАПЕЦЕИДАЛЬНОЙ РЕЗЬБОЙ

Применим для обсадных труб DENIZ, которые имеют раструбный конец с внутренней резьбой и 
гладкий конец с наружной резьбой. Сборка осуществляется вручную или посредством ременных 
ключей путем ввинчивания. Именно данный способ соединения обсадных труб является самым 
надежным и герметич ным, кроме того не занимает много времени.

СОЕДИНЕНИЕ МУФТОЙ
Данный тип соединения используется при монтаже шлангов DENIZ. С помощью штуцерных 

муфт и хомутов шланги соединяют между собой, а также присоединяют к другим элементам 
оросительных, либо строительных систем подачи.

ПРОКЛАДКА ТРУБОПРОВОДОВ НПВХ

Монтаж и прокладка трубопроводов осуществляется в соответствии с проектом производства 
работ, разработанным на основе рабочей документации проекта и действующих норм. 

Перед укладкой трубопроводов соединительные детали и элементы тщательно осматриваются 
с целью обнаружения трещин, сколов, глубоких надрезов, проколов и других повреждений 
поверхности. 

Не допускается! При монтаже трубопроводов НПВХ использовать фасонные изделия из других 
матери алов, кроме рекомендованной переходной арматуры с металлическими элементами. 

Земляные работы, включающие в себя разработку грунта, перемещение, укладку и 
уплотнение, осуществляются в соответствии с правилами производства и приемки земляных 
работ.

    Трубы из НПВХ при строительств® наружных сетей водоснабжения и канализации 
прокладыва ются открытым способом в траншее или насыпи.

Этапы работы:

        Ширина траншеи по дну должна быть не менее наружного диаметра трубы D+0,5 м.

ВЫКАПЫВАНИЕ ТРАНШЕИ,
ЕЕ ВЫРАВНИВАНИЕ И УКРЕПЛЕНИЕ

ОТСЫПКА ТРАНШЕИ

На дне траншеи устраивается песчаная подсып ка 0 ,1 0 -0 ,1 5 м. в зависимости от диаметра 
трубы. В случае естественного песчаного, либо песчано-гравелистого грунта отсыпку дна траншеи 
можно не проводить.

УКЛАДКА ТРУБ НА ДНО ТРАНШЕИ
И ИХ МОНТАЖ

Глубина укладки трубопроводов обуславливается расчетами, включающими в себя прочност- 
ные характеристики трубы и внешними нагрузками на поверхность грунта [состав грунта, 
интенсивность движения транспорта), а также глубиной промерзания почвы. Показатель 
промерзания почвы колеблется в южных районах от 0,5 м. до 1,2 м., в северных - от 2 м. до 3,5 м. 
Получить наиболее точную информацию о глубине промерзания грунта можно в местной 
метеорологической службе.

Рекомендовано осуществлять прокладку труб на глубину, которая превышает показатель про 
мерзания почвы на 3 0 см. от верха трубы.

ВАЖНО!!! При укладке напорных трубопроводов в местах соединения с отводами, тройниками, 
переходными патрубками и окончаниями трубопроводов (заглушками) устанавливать упоры, 
способные перенести на грунт осевые силы, возникающие в трубопроводах под воздействием 
внутреннего давления, и тем самым, сохранить его герметичность. В качестве упоров 
используются бетонные блоки. Между блоками и соединительной деталью трубопровода разме- 
щается прокладка из двух слоев рубероида или толя.

ТРУБЫ И ФИТИНГИ ДЛЯ                                                    
КАНАЛИЗАЦИИ    
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ИСПЫТАНИЯ ТРУБОПРОВОДОВ
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Предварительное испытание на прочность выполняется при избыточном гидравлическом 
давлении, равном расчетному рабочему давлению, умноженному на коэффициент 1,5 для 
напорных трубопроводов, и давлении 0,04 МПа. для безнапорных. Трубопровод считается 
выдержавшим предварительное гидравлическое испытание, если под вышеуказанным дав- 
лением не обнаружено видимых утечек воды, и/или разрывов труб, стыков и соединительных 
деталей.

Допускается предварительное испытание пневматическим способом, при котором испы- 
тательное давление сжатого воздуха, равное 0,05 МПа., поддерживается в трубопроводе в течение 
15 мин. При этом, неплотности выявляются по пузырям, образующимся в месте утечки воздуха 
через стыковые соединения, покрытые монтажной жидкостью.

Окончательное испытание на герметичность выполняется после засыпки траншеи и завер- 
шения всех работ на данном участке трубопро вода согласно СП4 0 -1 0 2 -2 0 0 0 .

ОБРАТНАЯ ЗАСЫПКА ТРАНШЕИ

При обратной засыпке над трубой выполняется защитный слой из песчаного грунта 0 ,1 5 -0 ,30 
м., не содержащего твердых включений (щебня, камня и др.) с послойным уплотнением (особенно 
пространства между трубами, а также между трубами и стенкой траншеи).

Д о  п р о в е д е н и я  п р е д в а р и т е л ь н о г о 
испытания производится засыпка трубопровода 
защитным слоем грунта, оставляя открытыми 
для осмотра стыковые соединения.

ОБРАТНАЯ ЗАСЫПКА ТРУБОПРОВОДА

Выполняется с послойным уплотнением грунта 0,2 -0 ,4 м. до планировочной отметки, либо без 
послойного уплотнения с возведением земляного вала над трубопроводом. Высота вала расс- 
читывается с учетом усадки неуплотненного грунта до планировочной отметки земли в течение 1 -2 
лет.



Труба канализационная 
Диаметр, 

мм (d)

150
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120-050-001-002-022

Артикул

4 мм 3000 1

150120-050-001-002-021 4 мм 2000 1

150120-050-001-002-020 4 мм 1000 3

150120-050-001-002-019 4 мм 500 9

150120-050-001-002-018 4 мм 250 12

100120-050-001-002-016 3,2 мм 3000 5

100120-050-001-002-015 3,2 мм 2000 5

100120-050-001-002-013 3,2 мм 500 10

100120-050-001-002-012 3,2 мм 250 20

70120-050-001-002-010 3,2 мм 3000 5

70120-050-001-002-009 3,2 мм 2000 5

70120-050-001-002-008 3,2 мм 1000 5

70120-050-001-002-007 3,2 мм 500 10

70120-050-001-002-006 3,2 мм 250 20

50120-050-001-002-005 3,2 мм 3000 10

50120-050-001-002-004 3,2 мм 2000 10

50120-050-001-002-003 3,2 мм 1000 10

50120-050-001-002-002 3,2 мм 500 20

50120-050-001-002-001 3,2 мм 250 60

100120-050-001-002-014 3,2 мм 1000 5

Труба канализационная 
Диаметр, 

мм (d)

100120-050-001-001-015

Артикул

2,2 мм 3000 5

100120-050-001-001-014 2,2 мм 2000 5

100120-050-001-001-013 2,2 мм 1000 5

100120-050-001-001-012 2,2 мм 500 10

100120-050-001-001-011 2,2 мм 250 20

70120-050-001-001-010 2,2 мм 3000 5

70120-050-001-001-008 2,2 мм 1000 5

70120-050-001-001-007 2,2 мм 500 10

70120-050-001-001-006 2,2 мм 250 20

50120-050-001-001-005 2,2 мм 3000 10

50120-050-001-001-004 2,2 мм 2000 10

70120-050-001-001-009 2,2 мм 2000 5

50120-050-001-001-003 2,2 мм 1000 10

50120-050-001-001-002 2,2 мм 500 20

50120-050-001-001-001 2,2 мм 250 60

Труба канализационная 
Диаметр, 

мм (d)

100120-050-001-000-015

Артикул

1,8 мм 3000 5

100120-050-001-000-014 1,8 мм 2000 5

100120-050-001-000-013 1,8 мм 1000 5

100120-050-001-000-012 1,8 мм 500 10

100120-050-001-000-011 1,8 мм 250 20

70120-050-001-000-010 1,8 мм 3000 5

70120-050-001-000-009 1,8 мм 2000 5

70120-050-001-000-007 1,8 мм 500 10

70120-050-001-000-006 1,8 мм 250 20

50120-050-001-000-005 1,8 мм 3000 10

50120-050-001-000-004 1,8 мм 2000 10

50120-050-001-000-003 1,8 мм 1000 10

50120-050-001-000-002 1,8 мм 500 20

50120-050-001-000-001 1,8 мм 250 60

70120-050-001-000-008 1,8 мм 1000 5

Муфта канализационная
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-002-004

Артикул

3,2 мм 10

100120-050-002-002-003 3,2 мм 30

70120-050-002-002-002 3,2 мм 100

50120-050-002-002-001 3,2 мм 170

Тройник прямой
Диаметр, 

мм (d)

120-050-002-005-010

Артикул

3,2 мм150 10

120-050-002-005-009 3,2 мм100 30

120-050-002-005-006 3,2 мм70 100

120-050-002-005-005 3,2 мм50 170

120-050-002-005-004 3,2 мм150 10

120-050-002-005-003 3,2 мм100 30

120-050-002-005-002 3,2 мм70 100

120-050-002-005-001 3,2 мм50 170
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Тройник косой 
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-004-010

Артикул

4 мм

150120-050-002-004-009 4 мм

100120-050-002-004-006 3,2 мм 10

100120-050-002-004-005 3,2 мм 10

100120-050-002-004-004 3,2 мм

70 3,2 мм

70120-050-002-004-002 3,2 мм

50120-050-002-004-001 3,2 мм 80

Отвод канализационный 90
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-003-008

Артикул

3,2 мм

100120-050-002-003-006 3,2 мм

70120-050-002-003-004 3,2 мм 75

50120-050-002-003-002 3,2 мм 150

10

20

Отвод канализационный 45
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-003-007

Артикул

3,2 мм

100120-050-002-003-005 3,2 мм

70120-050-002-003-003 3,2 мм 75

50120-050-002-003-001 3,2 мм 150

10

25

Переходник (бутылка) 
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-001-006

Артикул

4 мм

100120-050-002-001-003 3,2 мм

100120-050-002-001-002 3,2 мм 50

70120-050-002-001-001 3,2 мм
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Хомут канализационный
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-006-004

Артикул

3,2 мм 80

100120-050-002-006-003 3,2 мм 130

70120-050-002-006-002 3,2 мм 175

50120-050-002-006-001 3,2 мм 700

Заглушка канализационная
Диаметр, 

мм (d)

150120-050-002-007-004

Артикул

3,2 мм

100120-050-002-007-003 3,2 мм

70120-050-002-007-002 3,2 мм

50120-050-002-007-001 3,2 мм 800

10

130

Крестовина 
Диаметр, 

мм (d)

100*100*90120-050-002-009-012

Артикул

3,2 мм

120-050-002-009-008 3,2 мм

120-050-002-009-011 3,2 мм

120-050-002-009-007 3,2 мм 10

10

10

120-050-002-009-001 3,2 мм

120-050-002-009-002

10

100*50*90

10

100*50*45

50*50*45

50*50*90

Ревизия 
Диаметр, 

мм (d)

100120-050-002-008-006

Артикул

3,2 мм

120-050-002-008-003

120-050-002-008-001 3,2 мм

15

70

10050
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